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Caracteresdeimportancia
| mportancia en @ procesamiento

Lanas finas se destinan a vestimenta mientras lanas gruesas se destinan a
tgjidos mas pesados, tapizados, afombras, etc. En cada etapa del proceso de
transformacion de lalanafina en prendas de vestir diferentes caracteristicas cobran
importancia (Tablal). En laetapadd lavado y peinado € rinde d lavado, es decir
grado de contaminacion con cera, suint y tierra es obviamente muy importante. El
producto find de esta etapa, d top, tiene mayor vaor S tiene una buena altura media
(hauteur) con lafinura solicitada. La dtura media dd top depende del largo de
mecha, su resistencia alatraccion y punto de quebrado, diametro y nivel de
contaminacion vegetal. En laetapa del hilado € diametro es de gran importancia
porque con un nimero minimo de fibras en la seccion dd hilo su diametro define €
grosor y en consecuencia @ peso delatea Enlos Ultimos 20 afios se observa una
clara tendencia de la demanda a la reduccion en @ peso de las telas. En la etapa de
tgido importalacaidad del hilo que como vimaos depende ddl diametro. En € tefiido
y terminado de telas claras importa la blancura de lalanay la ausenciade
contaminantes plasticos. Findmente en |a etapa de la confeccion interesa nuevamente
lafinura por su efecto sobre la suavidad, peso y confort de la prenda.

Tabla 1. Importancia de caracteres de la lana sucia sobre 24 procesamiento para
vestimenta

Caracterigicadelalanasucia |Lavadoy| Hilado | Tgido | Tefiidoy [Confec-
top terminado| cion
Diametro defibra XXX IXXXXX]| XXX XXX XXX
Contaminacion: Cera, suint, XXXX X - - -
suciedad
Contaminacion: Materia vegetd X X - XXX X
Resigtencia a la traccion de mecha XX X X - -
Largo de mecha XXX XX X - -
Rizo (definicion de ondulaciones) X X - - -
Color (grado de blancura) X - - XXX -
Variacion dd diametro - X X X -

Fuente: Adaptado de Whiteley (1994)

" Conferencia presentada a Tercer Congreso Lanero Argentino, Trelew, 9'y 10 de febrero del 2000.
Comunicacion Técnica INTA Bariloche Nro. PA 374, 7p.
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| mportancia econdmicaréativa

L as caracterigticas mencionadas tienen digtinta importancia economica segun €
tipo de lanas. En generd cuanto mas fina es lalana mayores son las exigencias de
cdidad. EnlaTabla 2 se presentad cambio porcentud en e precio de un kg de bana
limpia por cada unidad de cambio en caracteres seleccionados. Los valores estan
caculados en base alos promedios de remates de lanaen Audrdiaentre 1991 y

1995.
Tabla 2: Valores econdmicos relativos para car acter es de calidad de lana
(Merino)
Lanasfinas|Lanas medias| Lanasfuertes
(19-20 mic) | (21-22 mic) | (23-24 mic)
Diametro de fibra (% por mic) 21.0 12.2 5.3
Materiavegeta (% por %omv) -2.2 -1.3 -1.1
Resigenciaalatraccion (% por Nktex)
< 30-35 Nktex -1.2 -0.90 -0.60
> 30-35 Nktex 0.1 0.06 0.04
Largo de mecha (% por mm)
< 9095 mm -0.25 -0.20 0.12
> 90-95 mm -0.06 -0.02 0.00
Etilo (% por grado) 3.5 2.3 1.0
Color (% por grado) 3.5 3.0 2.9

Fuente: Atkins (1997)

Diametro de fibras

El didmetro de fibras es la caracteristica de mayor importanciaen la
determinacion del precio. Lanas Merino abarcan un rango de 18 y 24 micras con
mayores precios paralanas mas finas. Unamedida Util del vaor econdmico relativo
del diametro esd premio que recibe unalana s fuese una micramasfina. EStos
premios son més dtos en lanas finas y se han incrementado através dd tiempo.
Tomando los precios pagados por lanas de diferentes finuras en los remates
audtralianos redlizados entre 1991y 1995 € premio por micron (PM) paralanas finas
d pasx de 20 a19 micras es dd 21%. Ese porcentge se devad 39 % 9 tomamos €

cierre de la zafra 1999.

Contaminacion

Nos referimos a la contaminaci on remanente después del lavado. Parad rinde
d pene esimportante € contenido de materia vegetd (estimado en porcentgje de
peso Seco) Ya que su remocion puede resultar en un costo importante para laindustria
(al requerir carbonizado). L os descuentos son mayores en lanas finasy cuando la

meateria vegeta superae 3%.
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Resstenciaalatraccion

En las elgpas de lavado y peinado la fibra de lana es sometida a tironeos que
pueden romperlay en consecuencia generar desperdicios de lana. Laresistenciaala
traccion de lalana es la fuerza que es necesaria para romper una mecha de
determinado grosor tomandola de las puntas. Lanas débiles, sufridas se cortan con
facilidad. La fuerza minima necesaria para romper una mecha sana es de unos 30 a 35
Nktex. Lanas debgo de esos vaores de resstencia son castigadas, en particular S son
finas. Lanas més resistentes que € vaor critico no reciben mayor premio.

Largo de mecha

El largo de mecha critico es de 9 a 9.5 cm (dependiendo ddl didmetro), mechas
mMas cortas reciben descuentos importantes. Lanas finas muy largas también pueden
tener pequerios descuentos, probablemente debido d guste que tienen las méguinas
de hilado.

Estilo

En Audrdialas lanas se cladfican subjetivamente en grados de estilo
basandose en aspectos como la definicidn dd rizo y su frecuencia, punta de mecha,
color, tacto, penetracion de tierra, etc. Aunque € vador de lalanatiene rdacion con
grado de estilo se trata de un rasgo con pocas categorias y d ser determinado
subjetivamente es dificil saber cua de sus componentes influye en d precio.

Color
La blancura (no la contaminacion con fibras pigmentadas) de lalana recibe

solo moderadas sefides de precio a pesar de que es la caracteristica mas importante
para€ procesador de lanalavadayaque d color delalanalavadalimitae rango de

coloresy d hrillo de latelatefida El cdor se determina subjetivamente sobre lana
suciay ahora también objetivamente.

Variacion del didmetro

Esta caracterigtica no es medida y usada en transacciones comerciaes pero su
vaor econdmico puede ser inferido atraves de su equivaencia matemética con finura
parad hilado. Cada 5 % de coeficiente de variacion de didmetro equivale a1 micron.
Es decir unalana de 19 micras con un coeficiente de variacion del 20% tiene la
misma performance de hilado que unalana de 20 micras con un coeficiente de
variacion dd 15%. Esta relacion se debe a que lanas de didmetro heterogéneo
requieren mayor numero de fibras para dcanzar igud resstenciay uniformidad.

Otras caracteristicas
Es posible que otras caracteristicas tengan ciertaimportancia por gemplo i
variabilidad dd largo de mecha o la variabilidad de resigenciaalatraccion,

resstenciaalacompresion, etc. En todo caso no hay sefiales de mercado d respecto,
mucho menos para caracteres como circularidad y tipo de escames.
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Progreso genético esperado

Progreso en majada general con un proveedor de carneros

Pré&cticamente todas | as caracteridticas de interés en e megjoramiento de lalana
son determinadas por un conjunto de genes, cada uno gportando (adicionando) ala
expreson del caracter. Esta herencia “aditiva’ implica que la progenie de un
gpareamiento tendra en promedio € vaor genético promedio de sus padres. En
consecuencia e progreso genetico en una mgada que compra carneros sera funcion
de la diferencia genética entre esos carneros y las ovegas de la mgjada, a mayor
diferenciamayor progreso. S € mérito genético de esos carneros no se modificaen
pocas generaciones lamgada acanza € vaor de los carnerosy dgade progresar. S
hay progreso en @ plante proveedor de carneros en cambio lamgada progresara a
ritmo en que lo hace d plantd y con un mérito genético semgante d quetuvo €
plantel unas dos generaciones aras.

Figura 1. Progreso genético en majada seguin progreso genético en plantd
proveedor de carneros. a) Sn progreso en plantel, b) con progreso en plantd
cerrado €) con progreso en plantd abierto.
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Progreso en plantd cerrado

El progreso genético anud esperado por seleccion depende de la heredabilidad
del carécter consderado, lapresion de seleccion gerciday d intervalo generaciond.
El progreso sera mayor cuando la heredabilidad es dta, cuando la proporcion de
animales retenidos para reproduccion es bgay cuando € recambio generaciond es
rgpido. Afortunadamente la heredabilidad de los caracteres de lalana es en generd
dta (Tabla 3).

Tabla 3: Parametros genéticos y fenotipicos de caracteres de la lana.
Corrdaciones fenotipicas sobre la diagonal, her edabilidades en la diagonal y
correlaciones genéticas debajo de la diagonal.

Pvif Pdff Rin RT| LM| Col| CV PT| Car
Pvl-bgo 038 0.25/ 0.40 0.10, 0.40; 0.00; 0.00{ 0.00; 0.00
Pdf-bgo 0.20 050/ 0.00 0.25/ 0.15| -0.10| -0.10] 0.05| -0.10
Rinde 0.30 0.00| 050 0.20, 0.25| 0.35 -0.05] 0.05[ 0.05
R.Traccion| 0.10; 0.30] 0.20 0.30] 0.05 -0.40
L.Mecha | 030 0.10| 0.25 -0.05] 0.40| 0.15| -0.15/ 0.30] 0.05
Color 0.15| -0.15 0.55 0.00] 0.35 0.00{ -0.10| 0.10
CV dePdf | 0.10[ -0.10/ -0.05 -0.50| -0.05| -0.10] 0.40{ 0.00| -0.20
P. Tiera 0.25 0.15/ 0.10 0.55| -0.05 -0.15| 0.20| -0.05
Carécter 0.10| -0.10| 0.15 0.00| 0.20 -0.15| 0.05/ 0.40
Fuente: Atkins (1997)

El diferencid de sdleccion depende principa mente de la cantidad de animales
disponibles para sdeccionar los reemplazos y esa cantidad es funcion de latasa
reproductiva. El diferencid de seleccion también depende de la variabilidad de la
carecteristica seleccionada. El intervalo generaciond, o edad promedio de padresy
madres depende de lalongevidad y criterio de reemplazo de machosy hembras
utilizado en d plantd. Resumiendo con un gemplo de sdleccion por finura
(heredabilidad 50%) con wn diferencia de seleccion de -2 micrasy un intervalo
generaciona de 3.8 afos, @ progreso anud es 0.5*(-2)/3.8 = -0.26 micras/aiio 0 2.6
micras en 10 afios de seleccion por finura Unicamente.

Progreso en varios caracteres

Al sdeccionar por una caracteristica pueden modificarse otras en direccion
favorable o desfavorable dependiendo de las correlaciones genéticas entre elas
(Tabla 3). Al sdleccionar por varias caracterigticas € progreso en cada una es menor
pero € retorno econdmico es mayor 9 se ponderan adecuadamente. Los indices de
seleccion facilitan la identificacion de aguellos animaes con megior combinacion de
caracteres. Los siguientes son indices Provino para seleccion de carneros Merino:
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Indice para aumentar pvl y pcb y mantener pdf = 7.44*pvl - 0.54* pdf + 0.39* pcb
Indice para aumentar pvl y pcb y reducir pdf = 7.30*pvl - 1.34* pdf + 0.41* pcb

Tomando como gemplo un nlcleo cerrado con un plan de seleccion tipico es
razonable esperar un progreso genético del 10% de lana, 4% en didmetro y 5% en
peso corpord a término de 10 afios de sdeccidn. El progreso seramayor S no se
busca finuray mayor alin S se selecciona por una sola caracteristica Sin consderar a
las demés (Tabla 4).

Tabla 4: Progresos genéticos minimos y maximos en porcentaje del promedio
actual esperados luego de 10 afios de sdeccion por performance individual en un
nucleo. Minimos asumen que la seleccion visual es neutra y maximos asumen
gue la seleccion visual es equivalente a la medicion.

Progreso por seleccion | Progreso por seleccion ogresoporseleccmn
Independiente indice Provino sin ceProvmopara
afinar afinar
Minimo | Maximo | Minimo | Maximo | Minimo | Maximo
PVL 111 19.6 9.9 175 74 131
PDF 6.9 12.3 0 0 3.2 5.6
PCB 5.9 10.5 4.4 7.8 3.8 6.8

Los progresos de la Tabla 4 son los esperados. Para comprobar progreso
genético redizado a campo es necesario aidar efectos o tendencias ambientaes que
puedan encubrir progresos genéticos. Edta tarea es dificil y explicala escasez de
estimaciones objetivas de progreso genético. En € Campo Experimental de INTA en
Filcaniyeu se rediz6 una experiencia de formacion de un nicleo a partir de una
magjada generd tipica de la zona. El nlcleo fue sometido a sdeccidn por indice de
seleccion Provino para afinar sin introduccion de carneros externos. Luego de 10
ahos de sdleccidn € nucleo presenta 11 % maés peso de vellon limpio, 5 % menos
didmetro de fibrae igua peso corpora que una mgada testigo no sdeccionaday
mantenida en Smilares condiciones. Como se puede observar |os resultados
obtenidos corroboran |as predicciones, salvo para peso corpora que no tuvo €
comportamiento esperado.

Nuevas tecnologias de evauacion genética incluyen predicciones BLUP que
permiten corregir adecuadamente |os efectos ambientales y un Modelo Animd que
permite considerar toda lainformacion de parientes conocidos. Con d uso de estas
técnicas sera posible acelerar € progreso genético pero, para su pleno
aprovechamiento, € criador debera llevar registros gened0gicos y productivos
apropiados.
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Conclugon

Hemos visto que las exigencias de calidad aumentan cuanto mas fina es lalana
Lanas de 20 micras reciben mayor premio por unidad de mejora en porcentgje de
meateria vegetd, resstenciaalatraccion, largo de mechay color que lanas de 23
micras. Esto es particularmente relevante para aguellos productores que se embarcan
en programas de afinamiento. La busqueda de finura debe estar acompafiada de
mejoras en caidad.

También hemos visto que existe amplio margen para d progreso genético en
las caracteridticas que hacen ala cdidad de lalana ya que las heredabilidades son
dtasy las correaciones genéticas no lo impiden. En todo caso sera necesario que €
criador acompafie su trabgjo de saleccidn visua con informacion objetiva através de
andids de lana que incluyan mediciones adiciondes de resstenciaalatraccion, largo
de mecha, coeficiente de variacion de didmetro y color.
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